Gutbrod 2500




INHALT
GUTBROD TYP 2500

Baugruppe "M" = MOTOR
AUSBAU DES MOTORS

M1 = Haube - Houben-Vorderteil

M 2 = Kuhler = Auspuff - Gasbetdtigung =
KabelanschlUsse

M 3 - Kupplungszug = Zapfwellenkeilriemen

M 4 = Hydroulikanlage - Kraftstoffleitung

M 5 - Motoraufhdngung

M 6 - Einbau des Motors

ZERLEGEN DES MOTORS

M 7 = Anbaou des Motors an den Montogestdnder

M 8 = Kupplungsflansch = Kupplungsautomat
M 9 = Zylinderkopf

M 10 = Laufbuchsen = Antriebsritzel

M 11 - E-Frontzapfwelle - Steuerkasten

M 12 - Kettenspanner

M 13 = Motorsteuerung

M 14 = Kurbelwelle und Schwungrad

M 15 - Plevel und Houptlager

M 16 - Kolben und Laufbuchsen

ZUSAMMENBAU DES MOTORS

M 17 = Motorblock

M 18 = Kurbelwelle

M 19 = Schwungred

M 20 - Loufbuchsen

M 21 - Kolben und Loufbuchsen

M 22 - Olwannendichtung

M 23 - Motorsteuerung

M 24 - Steuverkette

M 25 - Kettenspanner

M 26 = Steuerkasten

M 27 = Zylinderkopf und Zylinderkopfdichtung

M 28 - Einstellmethode der Ventile

M 29 - Antriebsritzel- des ZUndverteilers
und der Olpumpe

M 30 - Antriebsstick des Zundverteilers

M 31 = Zundverteiler

M 32 - Einstellen der Zundkontakte

M 33 - Einstellen des Zindzeitpunktes

M 34 - Kupplung

M 35 - Wasserpumpe

M 36 = Thermostat

M 37 - Montage der Anbauteile

ARBEITEN AN EINZELTEILEN DES MOTORS

M 38 - Wasserpumpe - Olpumpe

Bougruppe "G" = GETRIEBE

Baugruppe "F" = FAHRGESTELL

M 39 - Zerlegen des Zylinderkopfes
M 40 - Zusammenbau des Zylinderkopfes

M 41 - Austausch einer Ventilfeder

M 42 - Montage der Kolben und Plevel
M 43 = Kurbelwelle

M 44 - Vergaser SOLEX 26 DIS 434

M 45 - Drehzahlregler

REPARATUR BZW. AUSTAUSCH VON ANBAUTEILEN

M 46 - Aus- und Einbau von Kupplungsdruckplatte und/
oder Mitnehmerscheibe bei eingebautem Motor

M 47 - Ausbau und Einbau der E-Zapfwelle

M 48 - Ab- und Anbau des Steuerkastens und der Keil-
riemenscheibe (Motor-Hydraulik-Regler) bei
eingebautem Motor

M 49 - Ausbau und Einbau des Drehzchlreglers

M 50 - Ausbau und Einbou des Hydraulik-Aggregates

M 51 = Einbau und Ausbau des Kuhlers

M 52 = Aus- und Einbau des Kraftstoffbehilters

M 53 - Einstellung der Keilriemen

GETRIEBE.

G 1 - Ausbau des Getriebes
G 2 - Radflansche

ZERLEGEN DES GETRIEBES

G 3 - Getriebedeckel vorn

G 4 - Zapfwellen- und Getriebedeckel hinten
G 5 - Schaoligehduse

G 6 - Demontage der Gehtusehilften

G 7 - Vorgelegewelle

G 8- Schneckenrad und Schneckenwelle

G 9 - Rucklaufrad

G 10 - Schalthebel = Exzenter

G 11 - Vorgelegewelle fur Zapfwellenantrieb
G 12 - Bremszapfen = Lagerdeckel

G 13 - Halbachse rechts und links

G 14 - Rechter und linker Achstrichter

ARBEITEN AN EINZELTEILEN

G 15 - Rechter Achstrichter = Differentialschaltung

G 16 - Differential = Differentialtrdger = Schneckenrad

G 17 = Schneckenwelle = Schaltrdder = Ritzelwelle -
Zapfwelle



G 18 - Vorgelegewelle

G 19 - Einstellung des Axialspiels des
Schneckenrades

G 20 - Zapfwellendeckel

G 21 = Schaltgehduse

ZUSAMMENBAU DES GETRIEBES

G 22 - Rechter und linker Achstrichter

G 23 - Bremszapfen - Lagerdeckel

G 24 - Vorgelegewelle fir Zapfwellenantrieb

G 25 - Einstellung des Axialspiels der Vorgelegewelle

G 26 - Rucklaufrad

G 27 = Schalthebel = Exzenter (Zepfwellenschaltung)

G 28 = Schneckenwelle - Schneckenrad -
Vorgelegewelle

G 29 - Schaltgehduse

G 30 - Montage der linken Gehdusehdlfte
G 31 - Zwischenplatte - Zapfwellendeckel
G 32 - Getriebedeckel vorn
G 33 - Radflansche - Rdder
G 34 - Einbau des Getriebes

FAHRGESTELL

F 1 = Aus-und Einbau des Vorderachstrdgers mit
Vorderachse

F 2 - Achsschenkel = Achsschenkellagerung

F 3 = Aus-und Einbau des Lenkgetriebes

EINSTELLUNGSARBEITEN

F 4 - Betriebsbremse (Fussbremse)
F 5 = Feststellbremse (Handbremse)



IDENTIFIZIERUNG

- des Faohrzeuges

Das Typenschild ist unterhalb der am Rahmen vorn rechts
eingeschlogenen Fabriknummer angebracht.

Es enthdlt :

a) Fahrzeugtyp

b) Fabriknummer

c) Boujahr

d) Zul. Gesamtgewicht
e) Zul. Achsl. vorn

f)  Zul. Achsl. hinten

- des Motors

Daos Typenschild ist om Motorgehduse unterhalb der Licht-
maschine angebracht.

Es enthdlt :
a) Motor-Typ

b) Motornummer
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EINSTELL- UND MESSWERTE

Zylinderkopf
Hohe des Zylinderkopfes

- Normal : 94,70 mm

- Mindesthshe (Reparaturmass) : 94,30 mm

- Maximale Verformung der Dichtfldche : 0,05 mm

Verbrennungsrdume

- Inhalt: 27,3 cm3

Verbrennungsrdume nacharbeiten bei :

- Zylinderkopfhshe : 94,50 bis 94,30 mm

VENTILE

Ventilteller = Durchmesser : Einl. 28,2 mm  Ausl. 25 mm

Ventilschaft = Durchmesser : Einl. 7,0 mm  Ausl. 7 mm

Sitzwinkel : 450

Sitzbreite : Einl. 1,5 mm Ausl. 1,8 mm

Ventilspiel : kalt Einl. 0,15 mm - Ausl. 0,20 mm
warm Einl. 0,18 mm Ausl. 0,25 mm

(ca. 50 Minuten nach Abstellen des Motors)

Ventilstsssel
Durchmesser : Normal 19 mm

Reparaturmass 19,20 mm v. 19,50 mm

Ventil-Steuverzeiten :

Einlassventil offnet é° vor OT
Einlassventil schliesst 30° nach UT
Auslassventil offnet 45° vor UT
Auslassventil schliesst 7° nach OT

Kurbelwelle
Axialspiel : 0,05 bis 0,25 mm
Stirke der Anlaufscheiben : 2,00-2,05-2,10-2,15 mm



Laufbuchsen

Uberstehmass bei Laufbuchsen mit Papierdichtung :

Stirke der Papierdichtungen :

Kolben

Montagerichtung :

Kolbenbolzen :

Kolbenringe :

Spiel am Ringstoss :

Olpumpe
Oldruck bei 80° C

bei 800 U/min
bei 3000 U/min

mind.Druck
mind.Druck

Vergaser-Typ :

Lufttrichter :

HauptdUse :

LuftkorrekturdUse @

LeerlaufdUse :
AnreicherungsdUse :

Offnung der Drosselklappe bei
geschlossener Starterklappe :
Schwimmergewicht :
Schwimmernadelventil :

ZUndverteiler

Unterbrecherkontaktabstand :
Schliesswinkel :

ZUndzeitpunkt

Statisch vor OT
Zundverstellkurve A 46
ZUndverstellkurve R 252

0,04 bis 0,12 mm
0,07-0,10-0,14 mm

- Pfeil zum Schwungrad
- Kleine Bohrung am Kolbenschaft
zur Steuerkette

Fest im Pleuvel schwimmend im Kolben

3 Stuck

- Chromring

- Dichtring

Olabstreifring "U-Flex"

wird passend geliefert

0,8 kg/cm?
2,4 kg/cm?2

22-26 DIS 434 SOLEX

17
90
165
40
80

1,10 mm
5,7 gr

1,6 mm

0,40 bis 0,50 mm
570 £ 20

am Schwungrad
10 mm ::-_ 1 mm
Omm =1 mm



HYDRAULIK

Férderleistung :
Betriebsdruck :
Drehrichtung der Pumpe :

ZAPFWELLEN

Zapfwellendrehzahlen :

Zapfwelle vorn und Zwischenachs :
Getriebezapfwelle in allen Géngen und
Stationdrbetrieb :

Zapfwellendrehrichtungen :

Zapfwelle vorn und Zwischenachs :
Getriebezapfwelle in allen Gdngen und
Stationdrbetrieb :

GETRIEBE
Axialspiel @

- Schneckenrad :
Vorgelegeblock :

- Zchnrad 1. u.4. Gang
Ritzel 3. u. 6. Gang

FAHRGESTELL

- Vorspur :
- Kupplungsspiel am Ausrickbugel :

Vorgelegewellen fur Zapfwellenantrieb :

8,1 Liter bei 3000 U/min (Motordrehzahl)
150 Atu

Links, ouf Keilriemenscheibe gesehen

bis ca. 1500 U/min.

1000 U/min.

Rechts in Fahrtrichtung gesehen

Links auf Zapfwelle gesehen

0,2 - 0,3 mm
0,2 - 0,3 mm
0,1 - 0,2 mm
0,2 mm
0,4 - 0,5 mm
2% mm
3<3,5mm



ANZUGSMOMENTE DER MUTTERN UND SCHRAUBEN

Teile-Bezeichnung

Motor :

Zylinderkopfschrauben
- bei kaltem Motor :
- bei warmem Motor :
(ca.50 Minuten nach Abstellen des Motors)

Hauptlagerschrauben :

Plevelschrauben :
Schwungrad=-Befestigungsschrauben :
Steuerkasten-Befestigungsschrauben :
Stirndeckel-Befestigungsschrauben :
(Zylinderkopf)
Wasserpumpe=Befestigungsschrauben :
Frontzapfwelle-Befestigungsschrauben :

szrculik :

Mutter der Keilriemenscheibe :

Getriebe

Befestigungsschrauben der Gehdusehdlften :
Pass=Schrauben der Gehdusehdlften :
Muttern des vorderen Getriebeflansches :
Muttern der Achstrichter :

Schrauben des Zapfwellendeckels :

Mutter der Schneckenwelle :

Mutter des Schneckenrades :

Muttern der Radflansche :

Anzugsmoment

6 mkp
6,5 mkp

6 mkp
3,5 mkp
5 mkp
1,1 mkp
1,1 mkp

1,1 mkp
7,8 mkp

mkp
mkp
mkp
mkp
mkp
mkp
mkp
mkp

~ ~ ~

-

—

~
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WARTUNGSZEITEN

Die Wartungszeiten sind in Betriebsstunden angegeben und beim Erreichen der Betriebsstunden

auszufthren.

1. Olwechsel 2. Olwechsel Alle weiteren
Kontrolle 3
Olwechsel
MOTCR Tdglich 30 60 100
Regler 100 - - =
Hydraulik Taglich 60 = 500
Motorensl in der Hydraulikanlage
mindestens einmal im Jahr ernevern
Luftfilter 10 - 20 30 - 30
GETRIEBE 10-20 30 - 200
Lenkgetriebe 100 - - -
Kuhlanlage Taglich Bei kaltem Motor muss der FlUssigkeitsstand im Ausgleich-
behdlter zwischen beiden Markierungen sein.
Mindestens alle 2 Jahre dos Kuhlsystem entleeren, spllen
und neuve KUhlflUssigkeit einfullen.
Schmiernippel und Alle 100 Betriebsstunden abschmieren, bzw. Fett der
Vorderrad=-Loger Vorderrdder erneuern

SCHMIERSTOFFE

Symbol-

e Tokan Verbraucher Schmierstoff Fullmenge - Bemerkungen
MOTOR HD-Motorensl SAE 10 W/30 od.SAE 10 W/40 | 2,5 Liter
o Uber + 30° C (86° F) HD-Motorensl 20 W,/40 Peilstabmarkierungen beachten
unter -12°C (10° F) HD-Motorensl 5 W/20
o Regler HD - SAE 10 0,05 Liter bis Peilstabmarkierung
Hydraulik HD - SAE 10 1,2 Liter Der Olstand muss 3/4
O : hoch im Peilrohr stehen
O Luftfilter wie Motor 1/2 ecm Uber herausnehmbarem
Unterteil-Einsatz
C GETRIEBE Getriebesl SAE 20 Hypoid 4 Liter bis Peilstabmarkierung
Lenkgetriebe Getriebes| SAE 90 Hypoid ca.0,1 Ltr.bis Unterkante Einfullsffn.
Kthlanlage Kuhlflussigkeit, Spezialflussigkeit 5,5 Ltr. Davon 1 Ltr. im Ausgleich-
Renault Nr. 806 835/09 behdlter
Wahlweise : Wasser und handelsUbliches Frost-
D schutzmittel.Das Mischungsverhdltnis Wasser-

Frostschutzmittel ist den zu erwartenden
Kdltegraden anzupassen

Schmiernippel
v.Vorderrad-
lager

HandelsUbliches Abschmierfett

Defekte Schmiernippel sofort
ersetzen

SONSTIGES :

Reifen=-Grosse : vorn 18 x 7.00-8

Reifen-Luftdruck : vorn 1,0 AtU
Radmuttern nach 5 Stunden nachziehen, von Zeit zu Zeit auf festen Sitz kontrollieren.

hinten 27 x 8.50-15
hinten 0,75 Atu




ABSCHMIEREN - OLEN

Vorderachslagerung, Kardanwelle und Anhdngekupplung sind zum Abschmieren mit Schmier-
kopfen versehen.
Lage der Schmierstellen
1. Vorderachse, unten mitte : 1 Schmierkopf
2. Kardanwelle : 3 Schmierkspfe
3. Anhiéingekupplung : 1 Schmierkopf

Vor Ansetzen der Schmierpresse ist es notwendig, die Druckschmierkspfe sorgfdltig von Staub
und Schmutz zu reinigen, um das Eindringen von Schmutz in die zu schmierenden Stellen zu
verhindern.

Andere bewegliche Stellen am GUTBROD 2500 gelegentlich mit einigen Tropfen Ol versehen.

ALLGEMEIN

Nach den ersten 5 Betriebsstunden generell alle Schrauben und Muttern am GUTBROD 2500
— Motor und Fahrgestell — auf festen Sitz prifen bzw. nachziehen. Verlorene Schrauben
und Muttern sofort ersetzen. Diese Kontrolle sollte alle 30 oder 50 Betriebsstunden wieder-
holt werden.

WARTUNGSSTELLEN

Motor Getriebe Lenkung Schmierstellen

1 Einfullschraube 4 Einfullschraube 5 Lenkgetriebe 7 Vorderachslagerung
la Kontrollstab 4a Ablass=Schraube T A 8 Kardanwelle

1b Ablass=Schraube mgl—e- 9 Vorderradnaben

2 Regler ' 10 Anhéngekupplung

20 LUFfﬁ”er ba Ausglelchgef'dss

3 Hydraulikanlage

[¢]



























































































































































































































































































